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Das Warmband wird auf einer Glüh-, Entzunderungs- und Beizlinie bearbeitet : 
- Entzunderung : Die Oxide (Zunder) werden größtenteils mechanisch durch Strahlen entfernt, wo
die zu behandelnde Oberfläche trifft. 
- Beizen : Die restlichen Oxide werden anschließend auf chemischem Weg entfernt. 
Hinweis : Nichtrostende ferritische Stähle werden im Glühtopf geglüht und anschließend e
austenitische Stähle vor dem Entzundern und Beizen im Durchlaufofen geglüht werden. 
 
Anschließend erhalten die Coils durch Kaltwalzen die gewünschte Dicke : Dieser Prozess erfolgt auf
 
Um seine metallurgischen Eigenschaften wiederzuerlangen, muss das Produkt danach geglüht we
und Beizanlage benutzt, um je nach Wahl eine glänzende oder gebeizte Oberflächenausführung z
 
Anschließend wird das Produkt leicht nachgewalzt, um die Qualität seiner Oberfläche zu optimiere
Nach mehreren Endbearbeitungsschritten (Zuschneiden, Beschichten, Schliff...) ist ein versandbere
des Kunden entspricht.  
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