f (IIIa) 2H Kaltverfestigt Blank X X
2C Kaltgewalzt, warmebehandelt, nicht Glatt, Warmebehandlungszunder X
entzundert 2
=
2E Kaltgewalzt, warmebehandelt Rauh, stumpf X g
mechanisch entzundert [
[3]
Kalt weiterverarbeitet, warmebehandelt Glatt 2
h (llb) 2D Kal e X X 5
5]
Waéarmebehandelt, bearbeitet (geschalt) Glatter als 2D s
n (|||C) 2B mechanisch geglattet X =
X
Kaltgewalzt, warmebehandelt, gebeizt, Glatter als 2D ;
n (|||C) 2B kalt nachgewalzt X N
—
m (”ld) 2R Kaltgewalzt, blankgegliht Glatt, blank, reflektierend X ‘—';
3
2Q Kaltgewalzt, gehartet und angelassen, Zunderfrei X g
zunderfrei 8
o (IV) 1G od. 2G | Geschifien X X
q 1J Od 2] Gebiirstet oder Mattpoliert X
Seidenmattpoliert
p (V) 1K od. 2K X °
[0
Poliert, Blankpoliert °
p (V) 1P od. 2P X X g
3
2F Kaltgewalzt, warmebehandelt, kalt Matt X =
nachgewalzt mit aufgerauhten Walzen =
N
IMod. 2M | Cemusten X E
g
2W Gewellt X g %’
==
Eingefarbt 23
2L ingefarl X 35
= D
S8
1S Od. 25 Oberflachenbeschichtet X g 'g
uw
Warmgeformt, nicht warmebehandelt, Walzzunder
al 1U nicht entzundert X X X X
Warmgeformt, warmebehandelt, nicht Walzzunder
b (1C) 1C entzundert. X X X X ;
= - N
Warmgeformt, warmebehandelt, Zunderfrei o
C1 (“a) 1E mechanisch entzundert X X X X i E
© £
C2 (”a) 1D Warmgefort, warmebehandelt, gebeizt Zunderfrei X X X % %
=1}
£
e 1X Warmgeformt, warmebehandelt, Metallisch sauber X < %
vorbearbeitet (geschalt oder gedreht) ; 2

V1. Stelle: 1 = Warmgewalzt bzw. warmgeformt,
2 = Kaltgewalzt bzw. kalt weiterverarbeitet

2 Genaue Definition und Randbedingungen siehe EN 10088 Teil 2 und 3

® F = Flacherzeugnisse
W= Walzdraht
S = Stabe
H = Halbzeug



