Stainless Europe

Neu im Produkiprogramm von KARA ,
Ferritischer Edelstahl: ArcelorMittal

Werkstoff

K45

Chemische Zusammensetzung Anwendungen
) Automobilsektor: Zierleisten innen und auBen,
mnmm Typenschilder, Schwellenschutz, Tirschutz, Dachreling,

% 0.015 0.25 0.20 2020 040 0.50 Radkappen und Kontermuttern, unterschiedliche Halterungen

Typische Werte und Zubehor.
P AuBenteile von Kiihltransportern

E— p Haushaltsgerate und Gerétschaften fir das Haus
b Kochutensiien
X2CrNbCu21 1.4621™ (UNS 44500)@ P Ausriistung fir die Gastronomie sowie Utensilien und
Ausristung fir das Hotel- und Gaststattengewerbe
p Aufzlige, Turen, Kabinen
P Bausektor: herkémmliche Bedachungen, Dachprofile,
freitragende Laufflachen, Fassaden, Kassetten,

(1) gem. Europadischer Bezeichnung (2) gemal ASTMA A 240

Dieser Werkstoff stimmt mit folgenden Normen tberein:
) Materialsicherheitsdatenblatt Nr. 1 von Stainless Europe

fir Edelstahl (Europaische Richtlinie 2001 /58/EC). Verbundpaneele, Stadtméblierung, Dekoration, Zubehor
P Richtlinie 2000/53/EC der Europaischen Kommission fiir

Altfahrzeuge sowie Anhang Il vom 27. Juni 2002.

p NFA 36 711 Norm fur ,Edelstahl zum Zweck der Sorfiment

Verwendung in Bertihrung mit Nahrungsmitteln, Produkten
und Getranken zum Verzehr fiir Mensch und Tier” (nicht
Verpackungsstahl).

p Auflagen der NSF/ANSI 51 — Ausgabe 2007,
internationale Norm fir ,Material fir Nahrungsmittelanlagen”
und Auflagen der F.D.A. (US-Bundesbehérde zur
Uberwachung fiir Nahrungs- und Arzneimittel) beziiglich
Materialien, die mit Nahrungsmitteln in Bertihrung kommen.
p Franzésische Anordnung Nr. 92-631 vom 8. Juli 1992 und
Bestimmung Nr. 1935/2004 des Europaischen Parlaments
und der Ratsversammlung vom 27. Oktober 2004 bezliglich
Materialien und Produkten, die bestimmungsgemaR mit
Nahrung in Bertihrung kommen (und die aufgehobenen

Form: Bleche, Zuschnitte, Coils, Schmalbander, Ronden
Dicke: 0,4 bis 2,0 mm

Breite: je nach Dicke; fragen Sie bei uns nach!
Oberflachenausfiihrung: kaltgewalzt je nach Dicke

Bestimmungen 80/590/EEC und 89/109/EEC). \0‘\ é\
p Franzosische Anordnung vom 13. Januar 1976 ®6 Q\/Q é\,\\
bezlglich Materialien und Produkten aus Edelstahl, die mit <<,6 (QQQQ
Nahrungsmitteln in Bertihrung kommen. \QQ} \\\O O

¢ OLe9

Allgemeine Eigenschaften &Q}é\\‘\’bc)\éo

Die generellen Eigenschaften von K45 sind:

) Folgende wesentliche Eigenschaften besitzt unser Werkstoff
K45:

) Bestandigkeit gegen LochfraBBkorrosion, vergleichbar mit
Werkstoff 1.4301, Typ 304

p Geeignet fir gemaRigt korrosive, industrielle und stadtische
Einflusse

p Gute Bestandigkeit im Salzspriihtest |< A H Al

p Hervorragende Polierbarkeit

) Gute mechanische Eigenschaften bei hohen Temperaturen key fO rva I ve
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Physikalische Eigenschaften

(kaltgewalztes Blech — angelassen*)

*Typische Werte

Mechanische Eigenschaften

Elastizitdtsmodul bei hohen Temperaturen

E (10° MPa)

100
20 200 400 600

Temperatur (°C)

Angelassener Zustand

In Ubereinstimmung mit NF EN 10002-1 (Juli 2001),
Prufkérper quer zur Walzrichtung

Prifkorper

Lo = 80 mm (Dicke < 3 mm)

Lo = 5,65 Vv So (Dicke = 3 mm)

Bei hoher Temperatur*

Rm (MPa)
Rpo.

20 100

*Typische Werte

Cyan quadriMagenta quadri. .1 . - Noir quadriPANTONE 1655 C

700

Temperatur (°C)

Rm('l) Rp ﬁ(Z) A(S)
(MPa) (MPa) (%)

1 MPa =1 N/mm2 * Typische Werte.
(1) Maximale Zugfestigkeit (UTS) (2) Streckgrenze (YS) (3) Streckdehnung (A)

Auswirkungen des Kaltwalzens*

Rm (MPa)
Rpo,

0 10 20

Grad an Kaltumformung (%)




Korrosionsbestdndigkeit

Der Chromgehalt dieses Gitegrades von mehr als 20%
verleiht eine gute Bestandigkeit gegen LochfraBkorrosion,
die mit dem Gitegrad 1.4301, Typ 304, vergleichbar ist.
Unser Gitegrad K45 besitzt eine gute Bestandigkeit gegen
stadtische und landliche Einflisse sowie gegen Trinkwasser.

Bestdndigkeit gegen LochfraBkorrosion

Giitegradbezeichnung ASTM

Bezelchnungen
| Typ |

S20100 1.4618
201.1
(3) (2)

316Ti S$31635 1.4571

(1) Ubliche Bezeichnung
(2) Aktualisierung der Norm in Schwebe
(3) Mit Kupferzusatz und 201.1 ,angereicherten” Eigenschaften nach ASTM A240

Verformbarkeit

Aullerdem beweist der K45 eine gute Bestandigkeit
gegen Salzsprihkorrosion und ist nicht anfallig fur
Spannungsrisskorrosion.

Typische Werte des LochfraBBkorrosionspotentials
bei NaCl 0.02M, 23°C, pH 6,6 durch Berechnung
der PREN (Wirksumme), berechnet nach der Formel
%Cr+3.3%Mo+16%N.

K44

I.
18‘9EK36 17-11MT
|
K41 u

B W 17-4Mmn
K30/K30D
[ ]

Korrosionssbestandigkeit

Unser Gitegrad K45 kann unter Verwendung aller gangiger
Verfahren (Falzen, Profilformen, Biegen, Tiefziehen,
Langsschneiden, etc.) kalt umgeformt werden.

Blechdicken unter 0,7 mm kénnen mit einem Radius von

180° gebogen werden, wohingegen der Biegeradius r fir
groRere Blechdicken von der Dicke d abhangt. r > 0,5 d.

Tiefzieharbeiten werden erleichtert, indem man eine Vorform
mit einem grofen Radius verwendet.

Biegen mit einem geschweiflten Rohr

Die flr K45 zugelassenen Biegewerte finden Sie in

der nachfolgenden Tabelle. Die Werte basieren auf
Laborergebnissen fir einen Biegewinkel von 90°, wobei D
der Rohrdurchmesser und R der Biegeradius ist.

o R/D mini*

Rohr @ 40 mm x 1,5 mm 1.3

*Typische Werte fiir Tests bei einer Dicke von 2mm
Ra = Biegewert

D = Rohrdurchmesser

R = Biegeradius

Winkel = 90°

Fiche K45-All-19septembre08.indd 3
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Erichsen-Test (Dehnpriifung)

Giitegrad- Européische ASTM Erichsen-
bezeichnung Bezeichnung A 240 Test* (mm)
1.4621 UNS44500 10.8

*Typische Werte fir Tests bei einer Dicke von 2mm

24/09/08 18:42:10



Korrosionsbestdndigkeit

Unser Gltegrad K45 ist fir das Widerstandsschweien mit Punkt- oder Nahttechnik geeignet. Dadurch werden
gute Ergebnisse erzielt. Eine Nachbearbeitung ist nicht nétig, vorausgesetzt dass eine ausreichende Schweinaht

gebildet wird.
Ohne SchweiBzusatz Mit Schweizusatz Schutzgas*
SchweiBverfahren S S e —

Typische Dicke Dicke Stange Draht allen Féllen verboten

Widerstand:
Punkt, Naht <2mm

PLASMA < 1.5 mm > 0.5 mm ER 316 L (Si) Arg Oﬁrg?_l"e“um

S.A.W.
(Unterpulver)

Helium
Argon unter
bestimmten
Bedingungen

Der Zusatz von Wasserstoff und Stickstoff zu Argon muss vermieden werden, da diese Gase die Dehnbarkeit der
@ Schweil3nahte herabsetzen. Aus dem gleichen Grund darf das Stickstoff-Schutzgasschweillen nicht angewendet
werden. Der Zusatz von CO2 muss auf 3% beschrankt werden.

ER316 L

Um das Anwachsen der KorngréB3e in der Wéarmeeinflusszone einzuschranken, miissen zu hohe Schweienergien
vermieden werden. So sollte beim automatischen Wolfram-Schutzgasschweilen die Schweillenergie 2,5 kJ/cm fur
eine Blechdicke von 1,5 mm nicht Gberschritten werden.

Das gepulste MIG/MAG-Schweil3en hat eine geringere Eingangsleistung als das herkémmliche MIG-Schwei3en.
Dadurch 146t sich die Geometrie der Schweil3nahte und die Korngré3e besser steuern.

Eine Warmebehandlung nach dem Schweillvorgang ist grundséatzlich nicht notwendig.
Die Schweindhte missen mechanisch oder chemisch entzundert und anschlieend passiviert und

ArcelorMittal — Stainless Europe sowie alle ArcelorMittal-Konzerne weder Vollstandigkeit noch Fehlerfreiheit garantieren. KARA™ ist eine Handelsmarke von ArcelorMittal - Stainless Europe und in zahlreichen

Landern eingetragen. Design und Konzept: www.agencembcom.com
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dekontaminiert werden.
Autogenschweillen sollte vermieden werden.

Warme- und Oberfldchenbehandlung

Anlassen

Vor jeder Warmebehandlung muss der Stahl sorgfaltig
gebeizt werden.

Nach der Kaltumformung muss der Stahl fir einige
Minuten bei einer Temperatur von 825-850°C angelassen
und anschlieBend schnell abgekihlt werden, damit die
Mikrostruktur wiederhergestellt wird.

Beizen

Mischung aus Salpeterséure und Flusssaure
(10% HNO + 2% HF)
Entzunderungspasten fir Schweistellen

Passivierung
20-25% HNO-Losung bei 20°C
Passivierungspasten fur Schweil3stellen

Cyan quadriMagenta quadri. '~ 1~ - Noir quadriPANTONE 1655 C
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