Entfernen von Kratzern aus geschliffenem Edelstahl
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Das Entfernen von Kratzern aus geschliffenem Edelstahl (auch ,satiniert” oder ,gebirstet” genannt)
ist grundsatzlich moglich, erfordert jedoch sorgfaltiges und gleichmaRiges Arbeiten.

Wichtig:

Arbeiten Sie immer ausschlieBlich in Richtung des vorhandenen Schliffs bzw. der sichtbaren
Maserung. Niemals quer dazu oder in kreisenden Bewegungen arbeiten, da dadurch das
Oberflachenbild dauerhaft beschadigt werden kann.

1. Leichte, oberflachliche Kratzer (Mikrokratzer)
Wenn Kratzer kaum mit dem Fingernagel spiirbar sind, genligt haufig bereits eine schonende Politur.
Geeignete Mittel
e milde weile Zahnpasta (kein Gel, keine stark aufhellenden Produkte)
e Paste aus Natron und Wasser
e spezielle Edelstahl-Reinigungsmilch
o feine Metall- oder Edelstahlpolitur
Anwendung
o Ein weiches Mikrofasertuch verwenden.
e Das Reinigungsmittel mit leichtem Druck ausschlieRlich in Schliffrichtung auftragen.
e AnschlieRend mit einem feuchten Tuch reinigen und trockenwischen.
Hinweis:

Zahnpasta sollte nur bei sehr feinen Mikrokratzern verwendet werden, da manche Produkte relativ
grobe Schleifkérper enthalten kénnen.

2. Mittlere Kratzer

Sind Kratzer deutlich sichtbar oder leicht mit dem Fingernagel spirbar, muss die vorhandene
Schliffstruktur mechanisch nachgebildet werden.

Bendétigtes Material

o feines Schleifvlies (z. B. ,Very Fine” oder ,Ultra Fine*)
¢ Wasser mit etwas Spulmittel oder geeignetes Schleif-/Schneidél
e weiches Reinigungstuch

Hinweis:
Die griine Seite handelsublicher Kiichenschwamme ist haufig zu aggressiv und kann ungleichmaRige
Schleifspuren verursachen.

Vorgehensweise

1. Oberflache griindlich reinigen und entfetten.
2. Schleifvlies leicht anfeuchten.

www.metallvertrieb.com



Entfernen von Kratzern aus geschliffenem Edelstahl

metall .
veritrie

3. Mit gleichmaRigem, maRigem Druck exakt parallel zur vorhandenen Schliffrichtung arbeiten.
4. Maoglichst lange, durchgehende Bewegungen ausfiihren.
5. Zwischendurch Oberflache trocknen und Ergebnis kontrollieren.
6. Uberginge zum umliegenden Bereich vorsichtig ausblenden, indem der Druck zum Rand hin
reduziert wird.
Wichtig:

Auch beim Ausblenden oder Nachpolieren niemals die Schleifrichtung andern.

3. Tiefe Kratzer

Bei deutlich fuhlbaren Kratzern kann Nassschleifpapier erforderlich sein. Diese Arbeiten bergen ein
erhohtes Risiko sichtbarer Veranderungen des urspriinglichen Schliffbildes.

Geeignetes Material

e Nassschleifpapier

0 bevorzugt zunachst Kérnung 800 oder 1000 testen

0 nur bei Bedarf gréber (z. B. 600 oder 400) verwenden
e harter Schleifblock (z. B. Kork oder Holz)
e Schleifvlies zum Nacharbeiten

Vorgehensweise

Schleifpapier um einen festen Schleifblock wickeln.

Oberflache und Schleifpapier anfeuchten.

AusschlieRlich in Schliffrichtung schleifen.

Den Kratzer nur so weit bearbeiten, bis die Oberflache angeglichen ist.

AnschlieRend die Flache mit feinem Schleifvlies nacharbeiten, um das typische matte
Schliffbild wiederherzustellen.

abrwpneE

Hinweis:
Je grober die Kérnung, desto starker wird Material abgetragen. Deshalb immer mit moglichst feiner
Kérnung beginnen.

Wichtige Hinweise
Keine Stahlwolle verwenden
Normale Stahlwolle kann Eisenpartikel in die Edelstahloberflache einbringen und spater Flugrost

verursachen.
Falls erforderlich: Nur spezielle Edelstahlwolle verwenden.
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Schutzschicht des Edelstahls
Durch Schleifarbeiten wird die natirliche Passivschicht des Edelstahls voriibergehend beeintréchtigt.
Diese bildet sich unter Sauerstoffeinfluss normalerweise innerhalb von Stunden bis wenigen Tagen
selbststandig neu.
Zur Pflege empfiehlt sich:

o Edelstahlpflegemittel

e lebensmittelechtes Mineraldl (bei Kiichenoberflachen)

e oder das trockene und saubere Halten der Oberflache

Vorsicht bei beschichteten Oberflachen

Viele Haushaltsgerate besitzen sogenannte Anti-Fingerprint-Beschichtungen oder transparente
Schutzlacke.
Dazu zdhlen unter anderem:

e Kuhlschranke

o Dunstabzugshauben

e Geschirrspiiler

o Aufzugspanels
Bei diesen Oberflachen kénnen Schleif- oder Polierarbeiten die Beschichtung dauerhaft beschadigen.
Eine zerstérungsfreie Reparatur ist dort haufig nicht moglich.

Empfehlung vor der Bearbeitung

Vor jeder Bearbeitung sollte die Methode zunachst an einer unauffalligen Stelle getestet werden, da
Schliffbild, Materialstruktur und Oberflichenbeschichtung je nach Hersteller unterschiedlich
ausfallen kdnnen.

Haftungsausschluss

Die vorstehenden Hinweise dienen ausschlieBlich als allgemeine Information und unverbindliche
Anwendungsempfehlung.
Die Durchfiihrung samtlicher Reinigungs-, Schleif- oder Polierarbeiten erfolgt auf eigenes Risiko des
Anwenders. Trotz sorgfiltiger Zusammenstellung der Informationen kann keine Gewahr fir den
Erfolg der beschriebenen MaRnahmen oder die Vermeidung von Oberflaichenveranderungen
libernommen werden.
Die Metallvertrieb ds GmbH ibernimmt insbesondere keine Haftung fur:

e Schaden an Oberflachen,

e Veradnderungen des Schliffbildes,

e Farb- oder Glanzabweichungen,

e Beschadigungen von Beschichtungen,

e Korrosionserscheinungen,

e oder sonstige unmittelbare oder mittelbare Folgeschaden, die durch die Anwendung der

beschriebenen Verfahren entstehen.

Insbesondere bei hochwertigen Sichtoberflachen oder beschichteten Materialien wird empfohlen,
die Arbeiten durch einen Fachbetrieb ausfiihren zu lassen.
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